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Dr..Finokh & Co. AG, Schwelzerhalle 



Parbe zum Markieren oder Bedrucken von Glaswaren, insbe- 

sondere Glasarapullen 



Neuerdings verwendet man zum Identifizieren von 
Ampullen wMhrend der Verarbeitung nlcht mehr Etiketten, 
sondern Farben. Es 1st daher mSglich, die Etiketten erst 
ganz zum Schluss bei der Verpackung aufzukleben. 

pie zum Markieren der Ampullen verwendeteh Pap- 
ben mUssen hohen Anforderungen genQgen. Sie dUrfen einer- 
seits auf der Farbeelnrichtung nlcht eintrocknen, mlissen 
aber andererselts nach dem Auftragen auf die Ampullen in 
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einigen Sekunden antrocknen, so dass sie wischfest sind, 
und nach einigen Minuten schon so bestandig sein, dass man 
sie. auskochen, sterilisieren, rait Cheraikalien behandeln 
usw. kann. Nach Ablauf einer gewissen Zeit oder nach den 
oben genannten Behandlungen mUssen die Parben auch gegen' 
bei der Weiterverarbeitung auftretende raeehanische Bean^- 
spruchungen bestandig sein. 

Bei der Verarbeitung werden die Markierungen 

visuell Oder vorzugsweise elektronisch gelesen. Die Farben 

dllrfen sich daher unter dem Einfluss der oben erwahnten und 

anderer Behandlungen nicht so stark verandern, dass das vi- 

suelle und elektronische Lesen der Codierung unmoglich wird. 

Es besteht vor allem beira elektronischen Lesen nur ein 

sehr enger Toleranzbereich flir etwaige Aenderungen des 
Farbtoas . 

Das Aufbringen der Parbe und die Weiterbehand- 
lung konnen z.B. wiefolgt ausgeftihrt werden: 

Die Parbe wird rait einer solchen Viskosltat 
in einen Farbbecher, eine Patrone oder ein Parbwerk fOr 
Buchdruck oder indirekten Buchdruck gegeben, dass sie 
nicht ausfliesst, jedoch so nachfliesst, dass sie den 
Parbering bzw. den Druckstock konstant einfarbt. Diese 
Viskositaten liegen erfahrungsgeraass zwischen 60 und lOOcP 
fur die Ringmarkierung und ca. 4l0 bis 460 Poisen ftir 
das Buchdruck- oder indirekte Buchdruckverfahren. Die 
Viskositat ist in Jedem Fall von dsr Farbeeinrichtung 
und von der Markier- bzw. Druckgeschwindigkeit abhfingig. 
4 0 8 8 10/1109 



2343589 

- 3 - 

Eine Viskositatskonstanz kann jeder Verbraucher durch 
Verdilnnen mit den geelgneten Verdiinnungsmitteln erreichen. 
Die Markierung besteht im allgemeinen aus einem Far bring 
und der Druck aus irgendxeinem Druckbild (z.B. Text statt 
Etikette), welche die runden Gefasse (bis 360) umschliessen 
konnen. Druck* und Strichmarkierungen auf flachen Ge- 
f&ssen sind durchaus moglich, sind aber vora Vorhandensein 
entsprechender Druck- bzw. Markier- und Verpackungsanlagen 
abhangig. Die Trocknung kann erfolgen durch Warmluft, Ih- 
frarotstrahlung, Ultraschall Oder andere, anliche Systeme 
mit gemigender Trocknungsenergie . 

Bereits ftinf Minuten nach Passieren der Trock- 
nungszone kann die Weiterverarbeitung erfolgen, Diese Wei- 
terverarbeitung kann im einfachsten Falle ein direkte*s Ver- 
packen sein, ohne dass dabei die Markierung mechanisch be- 
lastet wird. Die Glaswaren k6nnen auch zur Sterilisation 
in einen Dampfautoklaven bei 120 °C wShrend einer Stunde ge- 
reinigt werden. 

Ein weiterer Verarbeitungsprozess ist die Dich- 

tigkeitsprttfung der Glasv/aren. Dazu werden die Glaser in 

ein Chemikalienbad getaucht Oder damit besprUht. In diesen 

Badern wird meistens bei einem Druck von einigen AtmosphSren 

und einer Temperatur bis zu 100 °C gearbeitet. Sie haben den 

Zweck, feinste Haarrisse im Glas festzustellen. Solche 

Bader sind z.B. unter dem Namen "Blaubad" bekannt, da die 

verwendeten LSsungen blaue Farbstoffe enthalten. Einige 

Farbstoffe flir diesen Zweck sind bekannt, so z.B. Kitonecht- 

blau (Ciba-Geigy), Lebensmittelblau (HSchst), Benzaminblau 

(Bayer) und viele andere ahnliche Produkte. Die meisten 
409810/1109 
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Blaubadzusananensetzungen sind Betriebsgeheimnisse der Ver- 
wender and sind an die spezifi schen FUllgUter angepasst. 
Statt der beschriebenen Blaubader sind auch andere Chemika- 
lienbader verwendbar, die im ultravioletten Licht reflektie- 
ren. Auch diese Chemikalien, wie z.B. Fluorescein oder ahn- 
liche Produkte, durfen die Markierungen nicht anfarben. Alle 
diese Behandlungen dUrfen vor alle™ das anschliessende Lesen 
der Codierung nicht beeinf lussen. 

Die Lesung kann generell von Auge vorgenoimnen 
, werden, wobei einfach die verschiedenen Farben unterschieden 
werden. Dazu kann ein ganzes Spektru* von Farben, die noch 
von Auge ohne Schwierigkeiten unterschieden werden konnen, 
verwendet werden. 

Die rationellere und wahrscheinlich sicherere 
Methode ist jedoch die elektronische Lesung. Die Farben 
sind z.B. so eingestellt, dass die dazu verWendeten Lesege- 
rate eindeutig und ohne Fehler folgende FarbtSne unterschei- 
den kBnnen: 

Magenta - Rot - Gelb - Griin - TUrkis - Blau 
Mit diesen Bruck- und Markierungsntfglichkeiten sind bei 
gleichbleibender Qe^ssgrosse uber 5 0'000 Codierungen 
denkbar. Selbstverstandlich konnen die Farbtone auch nach 
anderen physikalischen Baten festgelegt werden. 
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Glasfarben sind grundsatzlich.aus Bindemitteln 
aufgebaut, die eine gewisse AdhSsion zu Glas aufweisen. In 
der Regel werden solche Parben bei Temperaturen bis Uber 
300 <C eingebrannt. Die hier beschriebenen Druck- und Markie- 
rungsfarben k8nnen hingegen bei relativ niedriger Temperatur md 
in kfirzester Zeit getrocknet werden. Die Farbe trocknet 
so schnell, dass eine Kapazitat von bis zu 15' 000 Ein- 
heiten pro Stunde erreicht werden kann, wenn die Trok- 
kenzone eine Trockenzeit von mindestens funf Sekunden 
zulasst. Ein spezielles Einbrennen uber 300 •C 1st bei 
diesen Parben auf keinen Pall n6tig. Es genugen Trocknungs- 
energien, die etwa 200 bis 250 "C wShrend 5, Sekunden ent- 
sprechen. Die so aufgetragenen Parben widerstehen trotz- 
dera verschiedenen Belastungen, die bei den oben beschrie- 
benen Nachfolgeprozessen entstehen. 

Es wurden Zweikomponentenfarben und Einkompo- 
nentenfarben entwickelt. 

Piir die Zweikomponentenfarben werden zwei 
Bindemittel verwendet, die unter Vernetzung raiteinander 
reagieren. Fur die Farbkomponente verwendet man Epoxid- 
harze mit folgenden Eigenschaften: 

Epoxid-Aequivalentgewicht 45O - 525 

Epoxidwert ca# Qf2 

Viskositat bei 25 °C in 4o#iger L5sung 100 - 200 cP 
(fOr das Markieren) 

Viskositat bei 25 ? in 8oj6iger LSsung 480 - 520 Poisen 
(fur das Bedrucken) 

Dichte bei 25 <C (40#ig und 8<#ig) 1,1 - 1,3 
40981 0/1 109 
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LSsungsmittelvertraglichkeit mit.Aromaten enthaltenden 
Kohlenwasserstof f en, Alkoholen, Estern, Glykolen, Glykol- 
sauree stern und Ketonen. 



Richtrssepte fa, die FarbKcnp on.nt . (fBr die Hlngnarklerlmg) 



Weiss 
500 Epoxidharz 
500 Losungsmittelgemisch 
500 Weisses Pigment 

Gelb 

300 Epoxydharz 

500 Losungsmittelgemisch 

200 Gelbes und weisses 
Pigment 



Schwarz 

300 Epoxi dharz 

400 Losungsmittelgemisch 

300 Russ mit Blau geschSnt 

Braun 

300 Epoxydharz 

400 LSsungsmittelgemisch 

300 Braunes Pigment 



Richtrezepte fur die F^hw^ tg (fUr den Buchdruck oder 

indirekten Buchdruck) 

Schwarz 



Weiss 
420 Epoxidharz 
400 Weiss-Pigment 
180 Losungsmittelgemisch 

Gelb 

450 Epoxidharz 

400 Gelbes und weisses 
Pigment 



450 Epoxidharz 

350 Russ mit Blau geschont 

200 LSsungsmittelgemisch 

Braun 

480 Epoxidharz " 

380 Braunes Pigmentgemisch 



150 Losungsmittelgemisch 140 Losungsmittelgemisch 
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Als Losungsmittel verwendet man Gemische von 
Alkoholen, Estern und Kohlenwasserstoff-Fraktionen, deren 
Komponenten Verdunstungszahlen von 30 bis 450 (Aether = l) 
haben. Man verwendet handelsiibliche Pigmente mit guter 
Chemikalienbestandigkeit und maxinaler Lichtechtheit. 
Die fur. eine gute Lesung benfitigte Parbdeclcung wird durch 
Zugabe von Titandioxid erreicht. Die Farben werden auf 
einem Dreiwalzwerk hergestellt. 

Pur die Harterkomponente verwendet man Poly- 
amidharze mit folgenden Eigenschaften: 

Polyamidtyp Polyaminoamide 
Amingehalt (mol/kg) ca. 1,5 

H-aktiv-Aequivalentgewieht 100 - 500 

£os£f tSt ^ 25 X ln ^ ' ca. 3000 CP 
Losungsmittelvertraglichkeit ahnlich wie fcei den Epoxyd- 
harzen. 

Bei verschiedenen Mischungsverhaltnissen von 
Epoxydharz und Polyamidharz ergeben sich folgende Eigen- 
schaften der Parben: 

1:1 : heehste Plexibilitat mit geringster Bestandigkeit. 

2:1 : gute Plexibilitat mit raittleren Bestandigkeit. 

3:1 : geringe Plexibilitat mit hdchster Bestandigkeit 
gegen Chemikalien und Wasser 
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Die Reaktionszeit der beiden Komponenten 1st 
temperaturabhangig. Das Mischungsverhaltnis beeinflusst 
ebenfalls die Reaktionszeit. Bei dem iiblichen Mischungs- 
verhaltnis von Parbkomponente und Harterkomponente ( 3 :1) 
ergeben sich folgende Topfzeiten und Reaktionszeiten: 
Topfzeiten: bei .30 ca . 30 Tagfi oder ^ 

(Stabllisierung der Reaktion) 
bei -15 «c ca. 7 Tage 
bei 0 °C ca. 3 Tage 
bei 10 «c ca. 2 Tage 
bei 20 °C ca. 1 Tag 



Reaktionszeit 
der Parbschicht: 



bei 20 «C ca. 5 - 10 Stunden je nach 
Schichtdicke 

bei 100 «C ca. 2 - 5 Minuten je nach 

Schichtdicke 

bei 250 X ca. 20 - 4o $$&?4"lz nach 

Schichtdicke 

bei 350 «c ca. 10 - 30 Sekunden Je nach 

Schichtdicke 
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Die Trocknungsreaktion erfolgt in der Praxis 
in drei Schritten: 

1) Die Antrocknung bewirkt eine genugende Wischfestig- 
keit der Markierung und vollzieht sich in einem 
Bruchteil der angegebenen Reaktionszeit # * 

2) Die Durchtrocknung hat dann stattgefunden, wenn alle 
Losungsmittel aus der Far be ausgetreten sind. 

3) Die Vernetzung, die dem System die optimale chemische 
und mechanische Resistenz verleiht, kann sich iiber 
eine Dauer von mehreren Stunden erstrecken. 

Eine Parbe mit den besten Viskositats- und 
Trocknungseigenschaften erhalt man im allgemeinen, wenn 
man Farbkomponente, HSrterkomponente und Losungsmittel 
(Verdtinner) im Verhaltnis 3:1:2 mischt. 

Piir die Einkomponentenfarben verwendet man nur 
ein Bindemittel. Es eignen sich Polyesterharze mit fol- 
genden Eigenschaften: 
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hartende, lineare> 
losliche Typen 

Saurezahl 

5-10 

ViskosltSt bei 20 «C 

In 6o^iger Losung o„„ 

/,...„, 800 - 1200 cP 

(fur Ringmarkierungsfarben) 

in 9Q#iger LSsung ,c n crv , „ 

(fur Buchdruckfarben) " 59 ° P ° lsen 

Erwe Ichungspunkt 

60 - 70 t; 

Dlchte bei 20 °C 1 

(60$lg und 9Q#ig) * " 1,3 

Losungsmittelvertragllch.kelt mlt Glykolen, Estern 
Ketonen, honeren Alkoholen. 

Harzvertraglichkeit mlt Melamin-, Harnstofr r , Epo^yd- 
harzen, Nitrocellulose und Alkydharztypen mittel- und 
langSlig. 

Gewlsse Harzzusatze brlngen gate thermische und one- 
Inische Eigenschaften. 

Die Selbstvernetzung beginnt bei 100 «c und ist bei 150 «c 
optimal. 



Riohtrez epte fur die Ringmarklerung 

£iSH Rot 

300 Polyesterharz 100 Polyesterharz 

500 Lasungsmlttelgemlsch 3 00 LBsungsmittelgemlsch 
409810/ i 109 
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50%iger Losung von ca. J000 cP. 

ab) fiir den Buclidruck oder indirekten Buchdruck weist 
die Zweikomponentenfarbe auf : 1). als Farbkomponente 
ein Gemisch aus einem Epoxidharz , das ein Epoxid-Aequiva- 
lentgewicht von 450 bis 525 * einen Epoxidwert von ca. 
0,2, eine Viskositat bei 25 °C in 80%iger Losung von 
48000 bis 52000 cP und eine Dichte bei 25 °C von h,1 bis 
1,3 hat, einem Losungsmittelgemisch, dessen Component en 
Verdunstnngszahlen von 30 bis 4-50 (Aether = 1) haben, 
und mindestens einem Pigment und 2) als Harterkomponente 
ein Polyami noanriflharz mit einem Amingehalt von ca. 1 , 5 
mol/kg, einem H-aktiv-Aequivalentgewicht von 100 bis 
500 und einer Viskositat bei 25 °C in 50%iger Losung von 
ca. 3000 cP. 

b) Einkomponentenf arbe : 

ba) fur die Ringmarkie rung enthalt die Einkomponenten- 
farbe modifizierte, thermohartende linear e losliche 
Polyesterharze, die eine Saurezahl von 5 his 10, eine 
Viskositat bei 20°C in 60%iger Losung von 800 bis 1200 cP, 
einen Erweichungspuhkt von 60 bis 70 °0 und eine Dichte 
bei 20 °C von 1,2 bis 1,3 haben, als Bindemittel, ferner 
Pigment e sowie ein Losungsmittelgemisch, dessen Komponen- 
ten Verdunstungszahlen von 50 bis 450. (Aether = 1) haben. 

bb) fur den Buchdruck oder indirekten Buchdruck enthalt 
die Einkomponentenf arbe modifizierte, thermohartende, 
lineare losliche Polyesterharze, die eine Saurezahl von 
5 bis 10, eine Viskositat bei 20°C in 90%iger Losung von 
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55000 bis 59000 cP, ei nen SrveicnungspunW von 60 bis 
70-0 und sine Mchte bei 20«C von 1,2 bis 1,3 habenj 
sis Btataltt.1, ferner Pi^ente sowie ein Losungs-' 
mittelgeaisc*, aessen Koaponenten Verdunstnnesssiaen von 
50 bis 450 (Aether . 1) taben. 
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Pat entanspriiche 



1. Parte zum Markieren oder Bedrucken von Glaswaren, ins- 
besondere Glasampullen, dadurch gekeniizeichnet , daB sie bei 
Ausbildung als Zweikomponentenfarben 1) als Farbkomponente 
ein Gemisch aus. einem Epoxidharz, das ein Epoxid-Aequivalent- 
gewicht von 450 bis 525, einen Epoxidwert von ca. 0,2 und eine 
Dichte bei 25°C von 1,1 bis 1,3 imd bei Bestimmung fiir die 
Bingmarkierung eine Yiskositat bei 25°C in 40%iger Losung 

von 100 bis 200 cP, oedoch bei Bestimmung fur den Buchdruck 
oder indirekten Buchdruck eiie Yiskositat bei 25°C in 80%iger 
Lb sung von 43000 bis 52000 cP hat, einem Losungsmittelge- 
misch, dessen Komponenten Yerdunstungszahlen von 30 bis 450 
(Aether = 1) haben, und mindestens einem Pigment und 2) als 
Harterkomponente ein Polyaminoamidharz mit einem Amihgehalt 
von ca. 1,5 mol/kg, einem H-aktiv-Aequivalentgewicht von 100 
bis 500 und einer Viskositat bei 25°C in 50%iger Losung von 
ca* 3000 aufweist, 

und daB sie bei Ausbildung als Einkomponentenfarbe modifi- 
zierte, thermohartende, lineare losliche Polyesterharze , 
die eine SaurezahJ von 5 bis 10, einen Erweichungspunkt von 
60 bis 70°C und eine Diclrte bei 20°C von 1,2 bis 1,3 
und bei Anwendung fur die Eingmarkierung eine Viskositat 
bei 20 °C in 60%iger Losung von 800 bis 1200* cP, jedoch bei 
Anwendung fiir den Buchdruck oder indirekten Buchdruck eine 
Viskositat bei 20°C in 90%iger Losung von 55000 bis 59000 cP haber 
als Bindemittel, ferner Pigdente sowie ein Losungsmittelge- 
misch, dessen Komponenten Yerdunszahlen von 50 bis 4-50 (Aether = 
1) haben, enthalt. 

2. Zweikomponentenf arbe nach Anspruch 1, dadurch gekermzeich- 
net, daB sie. ein Losungsmittelgemisch aus Alkoholen und/oder 
Esternund/oder Kohl enwass erst of fraktionen enthalt. 

3. Einkomponentenfarbe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB £ie auBerdem zur Verbesserung der thermischen und 
chemischen Eigenschaften andere Harze, insbesondere Melamin-, 

409810/1 109 



2343589 

U 



*. EinkoMponsntenfaxbe nacn Anspruch 1 Oder 3, ^ _ 
ken.ze.ohnet, daB sie ein L SsuEgsInittelgeois ^ aus ^ k ^ en 
und/oder Estern enthalt. "^oien 

5 



Verwendung der Zveikoaponeatenrarbe nach Anspruch. 1 «w<.~ 

Slasa^pullen, daduxc* gekennzeichnet , daB die Stobkoaponente 
una die Harterfcoaponente mit susatsliche* ft^ST 
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